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Histérico do documento
Versdo Data Descricdo Paginas
00 09.08.2012 Versdo inicial

Documentos revogados

O presente ndo revoga qualguer documento normativo.

Documentos de referéncia

— MI.GER.002, REFER — Procedimentos de Desenho Técnico em CAD;

—  ET03.360.119.6, RENFE — Juntas aislantes encoladas fabricadas®in situ”, 01/96;

— ET 03.360.109.7, RENFE - Homologacion y suministro de juntas aislantes

encoladas fabricadas en faller, 02/95.
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1. Infrodugé&o

O presente documento destina-se a constituir a especificacdo técnica a utilizar para
o fornecimento de kits para fabrico em estaleiro de juntas isolantes coladas (JIC) de
quatro furos, com colas de secagem lenta (aproximadamente 24 horas), em carril
54E1 e em carril 60E1, ambos de qualidade R260.

2. Objetivo

O objeto de fornecimento é kits para fabrico em estaleiro de juntas isolantes coladas
(JIC) de quatro furos, com colas de secagem lenta (aproximadamente 24 horas),

em carril 54E1 e em carril 60E1, ambos de qualidade R260.

Os kits serdo constituidos, no minimo, por:

— 2 barretas de aco com isolamento elétrico;

— 1 topo isolador de separagdo;

— 4 casquilhos isolantes;

— Fixacoes de elevada resisténcia, com 4 parafusos, 4 porcas e 8 anilhas;

— Embalagem de cola.

3. Ambito

Sempre que se proceder a fornecimento de kits para fabrico em estaleiro de juntas
isolantes coladas (JIC) de quatro furos, com colas de secagem lenta
(aproximadamente 24 horas), em caril 54E1 e em carril 60E1, ambos de qualidade

R260, destinados a aplicar na Rede Ferrovidria Nacional.
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4. Abreviaturas

Da organizagdo:

DGEI - Direc@o Geral de Exploracdo da Infraestrutura
DNOR - Desenvolvimento e Normativo

VIAE - Via

Restantes:
BLS - barra longa soldada

JIC - juntq(s) isolante(s) coladal(s)

5. Caracteristicas elétricas

As JIC, apds montagem, deverdo ter uma resisténcia elétrica superior a 2.000 Q em
estado novo, e superior a 500 Q em qualguer momento apds a colocacdo em

senvico.

6. Caracteristicas da cola

As colas que integram o kit de JIC deverdo ter tempos de preparacdo e de
endurecimento adequados aos fempos necessdrios @ montagem da JIC e

endurecimento total da cola para posterior manuseamento em estaleiro.

7. Dimensbes/geometria

Os componentes do kit de JIC terdo de ser compativeis e adequados ao perfil de

carril em gue serdo aplicados.

A JIC, no seu conjunfo, deverd ser compativel com os sistemas de fixacdo de plena
via em utilizagcdo na REFER, considerando o espacamento entfre eixos das fravessas
de 600 mm.
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Os sistemas de fixacdo a considerar sGo:

a) RNP/GUIDE/PRX em travessa de betdo bibloco RS-SL (BB2);

b) CIL em travessa de betdo bibloco CIL;

c) NABLA em travessa de betdo bibloco RS-SL (BB2), CIL e VAX LU 41 NG;
d) VOSSLOH KS em travessa de madeira com chapim;

e) VOSSLOH W14 em travessa de betdo bibloco VAX LU 41 V, em fravessa de betdo
monobloco para 3 carris (bitola 1435 e 1668 mm) e polivalente (bitola 1435 ou
1668 mm).

As fixagoes de carril afras enunciadas, tem os seus pontos de ancoragem centrados
com o eixo da travessa, exceto no caso das travessas VAX LU 41V, VAX LU 41 NG e
para 3 carrs. Para estas trés situacdes os pontos de ancoragem posicionam-se

segundo as figuras 1, 2 e 3 respetivamente.,

Figura 1- Posicionamento das fixagdes em travessas VAX LU 41 V
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Figura 2 - Posicionamento das fixagdes em fravessas VAX LU 41 NG

Figura 3 - Posicionamento das fixagdes em fravessas para 3 carris
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As furaces das JIC terdo a configuracdo representada nos esquemas seguintes, e

as barretas terdo o diémetro de furacdo e comprimento minimos indicados:

f)  Carril 60E1

Min. 630 mm
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Figura 4 - Esquema de furagdo de barretas para carril 60E1

g) Caril 54E1

Min. 650 mm
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Figura 5 - Esquema de furagdo de barretas para carril 54E1
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8. Documentagdo técnica

Ser@o entregues pelo proponente 0s seguintes documentos:

8.1. Relatdérios de ensaios

Com vista a comprovacdo das caracteristicas técnicas das JIC, cujo fornecimento
em kit venha a ser proposto, deverdo ser apresentados pelo proponente, resultados
dos ensaios seguidamente descritos, fazendo referéncia ao método de ensaio

preconizado.

Os ensaios sGo realizados em JIC fabricadas em estaleiro.

8.1.1. Ensaio de isolamento elétrico

1. Método de ensqio

Coloca-se a JIC a sombra e submete-se a um chuveiro fino de adgua durante 2
minutos. Passados 5 minutos desde o final da aspersdo, seca-se superficiaimente a

JIC e efetuam-se as correspondentes medicoes.
Estas medicdes realizam-se entre os dois carris e entre cada carril e cada barreta.

O isolamento mede-se aplicando uma corrente continua a uma tensdo nominal de
500 V, empregando um equipamento de medida que permita apreciar valores de

resisténcia inferior a 100 Q.

2. Resultados a obter

A resisténcia de isolamento deverd ser superior a 2.000 Q.

O ensaio pode ser realizado a seco considerando o valor minimo de isolamento de
10.000 Q.
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8.1.2. Ensaio de resisténcia ao corte da cola

1. Método de ensqio

As colas serdo ensaiadas com recurso a duas pecas de aco, com as faces
perfeitamente planas e lisas (retificadas), isentas de oxidagdo e desengorduradas, e

com as dimensdes indicadas na figura 6.

Figura 6 - Provetes para ensaio de resisténcia ao corte da cola

As pecas colam-se uma a outra numa superficie de 6 cm?, como se representa na
figura 6, intfercalando entre ambas um pedaco de fibra de vidro de 0,40 mm de
espessura. A colagem devera ser feita de acordo com as indicagdes do fabricante
da cola, a uma pressdo constante, proporcionada por um peso de 1 kgf, a uma

temperatura de 20 °C.

Depois do provete permanecer nas condicdes anteriormente descritas, por um
periodo de 24 horas a uma temperatura de aproximadamente 20 °C e serem
eliminados quaisquer excessos de cola que possam existir, submete-se 0 conjunto a

uma for¢a horizontal de tracdo ndo inferior a 11.370 N (1.160 kgf).

2. Resuliados a obter

N&o deverd produzir-se qualquer deslizamento relativo de ambas as pecas para

uma forca inferior ao limite estabelecido no ponto anterior.
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8.1.3. Ensaio de resisténcia a fragdo

1. Método de ensqio

Este ensaio consiste na aplicacdo progressiva de uma forca de tracdo na JIC,
mediante um dispositivo especial constituido por duas garras de acionamento
hidraulico simulténeo, utilizando um comparador para medir 0 deslocamento do

carril.

A forca de fracdo a aplicar nos ensaios € de 1.000 kN, e a tolerGncia da forca
aplicada € de + 500 N. O esforco de fracdo serd aplicado por um periodo de

tempo ndo inferior a um minuto.

2. Resuliados a obter

Apds a remocdo da forca de fragcdo, ndo se poderd verificar qualquer

deslocamento da JIC superior a 0, Tmm.

8.2. Desenhos
Desenhos de cada componente do kit de JIC, assim como da JIC j& fabricada.

Todas as pecas desenhadas devem estar de acordo com a norma MT.GER.002 em

vigor, a fornecer pela REFER, e de acordo com as seguintes regras:

a) Template pré-definido pela REFER, em AutoCad, numa versdo igual ou superior

ao AutoCad2008, cuja legenda deve ser mantida.

A altura dos desenhos ndo deve ser alterada. Os campos da legenda
correspondentes ao Numero, Folha, Versdo, Verificou, Responsavel pela
Especialidade, Diretor e Data Aprovagdo do Diretor sGo atributos integrados num

bloco que ndo pode ser alterado, nem integrado em outro bloco.

Caso estes campos estejam assinalados com “XXXXX”, este valor deve ser

substituido por espaco em branco;

b) Ficheiro ZIP produzido atraves da opcdo do AutoCad "eTransmit' que contem
todos os ficheiros necessdarios para "recriar' o desenho (ex. DWG, fontes, canetas,

referéncias externas, etc) a posteriori;
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c) No caso de ficheiros que representam uma Unica peca desenhada: um Unico
ficheiro AutoCad por peca desenhada com o ficheiro ZIP produzido pelo
"eTransmit’. Corresponde no Excel a uma uUnica linha, com pelo menos trés
ficheiros, DWG, DWF, e ZIP ("eTransmit”);

d) No caso de ficheiros DWG que representam mais do que uma peca desenhada:
um unico ficheiro DWF produzido a partir de um DWG complexo (ficheiro com
referéncias externas ou com mais do que um desenho representado), que deve
ser uma correspondéncia fiel do desenho final impresso, correspondendo, desta
forma, um ficheiro DWF a uma pec¢a desenhada, e a um registo no ficheiro Excel
(linha).

O ficheiro ZIP produzido pelo "eTransmit' do ficheiro DWG complexo deve
corresponder a um outro registo na folha de Excel (linha), com a indicacdo no texto

longo dos numeros dos ficheiros DWF dos Projetistas, produzidos a partir deste.

8.3. Manual de montagem

Manual de montagem da JIC indicando no minimo os seguintes aspetos:
Q) Listas:

1. de componentes do Kkit;

2. de feramentas necessdrias para a montagem;

3. de equipamentos de protecdo individual a utilizar.

b) Procedimentos:
1. preparagdo do carril: corte; furagcdo; limpeza; alinhamento;

2. montagem da junta: tempos de montagem; prepara¢do da cola; aplicacdo da
cola; ajuste das barretas ao carril; sequéncia e forca de aperto das porcas;

acabamento da junta.
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c) Propriedades da cola:
1. fempo maximo de preparacdo em funcdo da temperatura ambiente;

2. tempo de endurecimento total em funcdo da temperatura ambiente;

w

prazo de validade da cola;

&

condi¢cdes de humidade e temperatura para armazenamento.

8.4. Fichas de produto e seguranga da cola

Serdo entfregues a ficha de produto e a ficha de seguranca da cola e seus

componentes.

8.5. Declaracdo de compadtibilidade

Deverd ser emitida declaracdo de compadtibilidade entre a JIC e cada tipo de
fravessa/fixacdo de acordo com o ponto 7 (Dimensdes/geometria) do presente

documento, tfendo em atencdo as condicoes de assentamento de via indicadas.

9. Rececdo técnica

A rececdo técnica dos matericis terd lugar nos Ammazéns da REFER, no
Entroncamento. Para o efeito deverd ser disponibilizado previamente o Certificado
de Inspecdo 3.1 segundo a norma EN 10204, sob pena de se considerar ndo

enfregue o material em causa.

10. Fiscalizagdo do fabrico

A REFER terd o direito de fiscalizar/auditar, diretamente ou por intermédio de
entidades para tal credenciadas, o fabrico dos componentes do kit de JIC, devendo

o Adjudicatdrio, para isso, conceder aos agentes designados pela REFER todas as
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facilidades de acesso as suas oficinas ou laboratdrios, bem como dos seus

subfornecedores se for o caso.

Para efeito da fiscalizacdo do fabrico o Adjudicatdrio, sempre que haja lugar a
operacdes ou ensaios de controlo de qualidade dos materiais, avisard por escrito a
REFER da data, hora e local em que se iniciardo as operacdes ou ensaios, com a

antecedéncia minima de 10 (dez) dias uteis.

A REFER designara os agentes que assistirdo as operacdes ou ensaios de contfrolo de
qualidade dos materiais, considerando-se dispensada a sua assisténcia quando os

mesmos NGo comparecerem na data, hora e local indicado.

A ndo comparéncia dos agenfes da REFER ndo dispensa a efetivacdo das

operacdes ou ensaios de controlo de qualidade dos materiais.

A atuagdo da fiscalizacdo da REFER junto dos fornecedores ou subfornecedores dos
materiais, ndo diminuird por qualguer forma a responsabilidade que incumbe ao
Adjudicatdrio, nem impedird a REFER, findo o contrato fazer valer, em qualquer caso,

0s seus direitos.

Serdo da conta do Adjudicatdrio, as despesas relativas a ensaios ou verificacdes a
serem executadas nas suas instalacoes (laboratdrios, oficinas, etc.) ou nas dos seus

subfornecedores.
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